SOLUTIONEERING
A BOSSARD COMPANY

PEMSERTER®

Effiziente Bestleistung in der Verarbeitung
von Einpressbefestigern



Fuhrende Kompetenz fur
leistungsstarke Verbindungen

KVT-Fastening ist ein renommierter Spezialist fur
hochwertige Verbindungsanwendungen und bietet
Engineering-Losungen, basierend auf dem breiten
Produktportfolio fUhrender Hersteller im Markt.
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Maschinenbau | Automotive | Elektrotechnik | Energietechnik | Feinmechanik
Hydraulik | Transport | Off-Shore und Marine | Medizintechnik | Luft- und
Raumfahrt | Befestigungstechnik Bau | Uhrenindustrie

www.kvt-fastening.com
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Ob im Bereich Elektronik und Energietechnik,
Automobil und Transport, Luft- und Raumfahrt,
Maschinen- und Anlagenbau, Feinmechanik oder
Medizintechnik - Uberall dort, wo es auf absolut
sichere Verbindungen ankommt, sind leistungs-
starke Losungen von KVT-Fastening im Einsatz.
Als kleine, aber extrem belastbare Details beset-
zen sie entscheidende Schlisselpositionen.

KVT-Fastening liefert nicht nur Standardprodukte
und Einzelelemente, sondern begleitet Kunden
aktiv bei der Losungsfindung, vor allem bei indivi-
duellen Anforderungen. Erganzt wird dieses Ange-
bot durch innovative Werkzeuge und Maschinen
sowie bei Bedarf durch die Integration in automati-
sierte Ablaufe der Serienfertigung.

SOLUTIONEERING
A BOSSARD COMPANY

KVT-Fastening steht seit 1927 fur Erfahrung,
losungsorientiertes Know-how, einzigartige Ent-
wicklungs- und Beratungskompetenz sowie fir
hochste Zuverlassigkeit. Seit Dezember 2012 ist
KVT-Fastening ein Unternehmen der Bossard
Gruppe. Bossard ist ein fihrender Anbieter von
intelligenten Lésungen fir die industrielle Verbin-
dungstechnik. Das Angebot umfasst den weltwei-
ten Vertrieb, die technische Beratung (Engineering]
und die Lagerbewirtschaftung (Logistik] von verbin-
dungstechnischen Komponenten und Schrauben.
Kunden profitieren vom Ausbau der Kompetenzen
in der industriellen Verbindungstechnik und von
einem optimal erganzten Produkt- bzw. Angebots-
portfolio.
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Flexibel, leistungsstark und sicher -
Eine zuverlassige Verarbeitung

PEM® Einpressbefestiger sind eine gute Wahl, aber
auch die fir jeden Anwender passende Verarbei-
tung ist entscheidend fir ein prozesssicheres
Ergebnis.

Egal welche Anforderungen an die Verarbeitung
gestellt werden, das PEMSERTER® Maschinenpro-
gramm garantiert ein optimales Einsetzen aller
PEM® Einpressbefestiger.

Vom manuellen Einsteigermodell, Uber die halbau-
tomatische Variante mit Zufihrmaoglichkeit, bis hin
zur Hightech-Maschine mit 4-fach-Beschickung
und Roboteranbindung, PEM® bietet das auf alle
Anforderungen zugeschnittene Maschinenpro-
gramm. Auch ein Zufihren der Befestiger direkt in
die Presse des Anwenders ist maglich.

Vorteile

m Zeitersparnis

m Qualitat

m Kostenreduzierung
m System Sell

m Vor-Ort-Service
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PEMSERTER®3000

Die Starken im Uberblick

Sicherheit und Qualitat

Sicherheitssystem

Patentiertes, photo-optisches, selbstiberwachen-
des Sicherheitssystem.

Kraftiiberwachung

Die Anlage misst Ist-Kraft und vergleicht mit Soll-
Kraft.

uwv

Die Anforderungen der Unfallverhiitungsvorschrif-
ten werden voll erfallt.

Wegemesssystem

Uber das integrierte Wegemesssystem wird der
untere Totpunkt eingestellt. Jeder Hub wird da-
durch Uberwacht. Das System arbeitet unabhangig
von der elektrischen Leitfahigkeit des Materials.
Werkstlickschutz

Das voreingestellte Sicherheitsfenster schiitzt
Werkstlck und Bediener.

Nichtleitende Werkstiicke

Das Sicherheitssystem erlaubt die Verarbeitung
von lackierten, eloxierten Blechen sowie Leiter-
platten.

CE-Zeichen

Die CE-Richtlinien sind erfullt.

Flexibilitat

Zufiihrungen

Mit finf automatischen Zufihrmdéglichkeiten zeigt
sich der PEMSERTER®3000 auBerst flexibel und
einsatzfreudig.

Zuganglichkeit

Es kdnnen Befestiger von beiden Seiten in den
unterschiedlichsten Geometrien verpresst werden.
Einstellungen speichern

Alle Daten lassen sich auf der Festplatte speichern.
Diese Programme konnen mit Namen und Artikel-
nummern archiviert werden.

Intranet

Externe Datenspeicherung maglich.

Steuerung

Die Programmierung erfolgt auf einem integrierten
Industrie-PC (Standard) mit Touchscreen.
Rickhubbegrenzung

Der Riuckhub kann stufenlos am Bildschirm einge-
stellt werden.

Automation Roboter

Der PEMSERTER®3000 kann standardmaBig in ein
Robotersystem oder eine Automation eingebunden
werden.

www.kvt-fastening.com

PEMSERTER®

Wirtschaftlichkeit

Geschwindigkeit

Der Arbeitshub dauert ca. 1 Sekunde (110 mm Hub).
Antrieb

Elektromechanischer Servomotor.
Energieeffizienz

Stromverbrauch 0,3 KW pro Stunde.
Einpresstechnologie OMP (optimized motion
profiles)

Dadurch wird keine Verweilzeit fir die Verarbeitung
von Edelstahlblechen bendtigt und das Einpresser-
gebnis optimiert.

Umriistzeiten

In ca. 3 Minuten wird der PEMSERTER®3000 auf
eine andere Zufihrung umgerustet.
Werkstiickbild

Ermaoglicht das Abspeichern von Bildern der Werk-
sticke, Einbinden der Bilder im Programmablauf
und Anzeigen der Soll-Einpressposition.

Sprachen

Bedienerfiihrung in mehreren Sprachen maglich.
Videos

Gespeicherte Schulungsvideos erleichtern die
Einarbeitungszeit.

Wartung und Service

Software Update

Bei jeder Inspektion wird die Software auf den
neuesten Stand gebracht.

Fehlerdiagnose

Eine intelligente Software zeigt Hardware- und
Handhabungsfehler mit Klartext an.

Router

Uber einen Router kann die Software aktualisiert
werden sowie eine Verbindung zum firmeneigenen
Netzwerk hergestellt werden.

Wartungsvertrag

Optional bieten wir eine Jahresinspektion durch
unseren Kundendienst an.

Telefon Hotline

Wir sind fir Sie da. Unser Kundendienst garantiert
schnelle Hilfe.

Zufiihrvarianten und Zubehor siehe Seite 16,
18 - 19.



PEMSERTER®3000

Bedienerfuhrung

Nach dem Einschalten des Windows Betriebssys-
tems erscheint das Infobild, welches den Hinweis
auf Telefon- und Faxnummer der KVT-Fastening
GmbH und die verwendete Softwareversion gibt.
Mittels des Landersymbols kdnnen verschiedene
Bediensprachen gewahlt werden.

Die vom Kunden wahlbaren Zugriffscodes ermagli-
chen die Bedienung nur fir autorisiertes Personal
(Bediener - Einrichter - Wartungspersonall.

Aus fiinf automatischen Zufihrvarianten sowie
einer kundenspezifisch programmierbaren Varian-
te kénnen Sie wahlen. Damit ist der PEMSERTER®
3000 auBerst flexibel und variabel.

Durch Auswahlen der Gewindegrdfle und des
entsprechenden Werkstiickmaterials erhalten
Sie Uber das Technologiepaket die spezifische
Einpresskraft.

Im Arbeitsbetrieb zeigt der PEMSERTER®3000
alle wichtigen Parameter an. Hier kénnen Sie den
Rickhub begrenzen oder |hre Einstellungen ab-
speichern.

PEMSERTER®
Series 3000™ Press
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PEMSERTER®3000

Bedienerfihrung

Hier kann der Anwender des PEMSERTER®3000
das Verhalten der Bildschirmnavigation steuern,
indem Auswahlmaglichkeiten, die fur die Konfi-
guration der Presse nicht zutreffen, deaktiviert
werden. Auch die Anpassung der Funktionen und
der Darstellung ist mdglich.

Das Zahlwerk erfasst nur die korrekt eingepress-
ten Befestiger im Werkstlick sowie die Anzahl der
Bleche je Charge. Das Erreichen der eingestellten
Werte wird durch ein opto-akustisches Signal
bestatigt.

Mit diesem Bildschirm steuert der Bediener alle
Ausgangssteuerungssignale des PC. Mit jeder
Ausgangstaste kann ein Ausgangssteuerungs-
signal ein- oder ausgeschaltet werden.

Dieser Bildschirm ermdglicht es dem Bediener
voreingestellte Auftragseinstellungen abzurufen
oder zu speichern.

www.kvt-fastening.com
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PEMSERTER®

PEMSERTER®3000MB™

Die Starken im Uberblick

Aufgeriistet mit Mehrschalentechnik

Die Mehrschalenausriistung besteht aus dem
PEMSERTER®3000 Einpressautomaten, aufgeris-
tet mit dem angetriebenen QX™ Werkzeugwechsel-
system sowie bis zu drei weiteren Rittlerschalen.
Mit dieser Aufristung kann der Bediener bis zu
vier unterschiedliche Befestiger - Muttern, Bolzen
oder Buchsen - verschiedener Gewindegréfien mit
automatischer Zufihrung von oben verarbeiten. Es
ist kein weiterer Werkzeugwechsel erforderlich.

Die Méglichkeit, einen Standard PEMSERTER®
3000 mit zusatzlichen Ruttlerschalen dem beste-
henden Bedarf an Befestigern anpassen zu kon-
nen, schafft Kosteneffizienz.

Vorteile im Uberblick

m Einmaliges Handling des Bleches trotz Mehr-
fachbestiickung

m Universalwerkzeuge - keine Werkzeugwechsel-
zeit wahrend der Bearbeitung

m Automatisches Zufiihren von bis zu vier unter-
schiedlichen Befestigern/GréfRen

m Alle Eigenschaften und Vorteile des
PEMSERTER®3000 bleiben erhalten

m Grofle Rittlerschalen fir M2,5 - M8

m Jederzeit nachristbar - auch einzeln

Universal-Greifersystem
Durch dieses System ist eine Kombination der
Zufihrung verschiedener Einpressteile mdglich.

Zufiihrvariante

Das Mehrfach-Werkzeug-System QX kann mit bis
zu vier unterschiedlichen Matrizen nach Wahl
belegt werden. Die richtige Position wird tber
Sensoren erfasst. Der Tisch .verriegelt” nur in der
richtigen Position und verhindert eine Fehlbedie-
nung.

Antrieb

Der elektrische Antrieb Gbernimmt die Drehbewe-
gung in die ndchste programmierte Position. Dies
erleichtert die Bearbeitung von grofien Blechen
enorm.

www.kvt-fastening.com






PEMSERTER®2000

Die Starken im Uberblick

Sicherheit und Qualitat

Sicherheitssystem

Der PEMSERTER®2000 verflgt Uber ein patentier-
tes, photo-optisches Sicherheitssystem.
Kraftiiberwachung

Die Anlage misst Ist-Kraft und vergleicht mit Soll-
Kraft.

uwv

Die Anforderungen der Unfallverhiitungsvorschrif-
ten werden voll erfallt.

Wegemesssystem

Uber das integrierte Wegemesssystem wird der
untere Totpunkt eingestellt. Jeder Hub wird da-
durch Uberwacht. Das System arbeitet unabhangig
von der elektrischen Leitfahigkeit des Materials.
Werkstlickschutz

Das voreingestellte Sicherheitsfenster schiitzt
Werkstlck und Bediener.

Luftdruckiiberwachung

Ist der Luftdruck zu niedrig, meldet der
PEMSERTER® dies und stoppt.

Lackierte Bleche oder Kunststoffe

Das Sicherheitssystem des PEMSERTER® erlaubt
die Verarbeitung der unterschiedlichsten Materia-
lien. Nicht die Leitfahigkeit des Werkstoffes ist
mafgebend, sondern die tatsdchliche Werkstiick-
dicke.

CE-Zeichen

Die CE-Richtlinien sind erfullt.

Flexibilitat

Zufiihrungen

Mit finf Zufihrmaoglichkeiten zeigt sich der PEM-
SERTER®2000 &uferst flexibel und einsatzfreudig.
Zuganglichkeit

Es lassen sich die unterschiedlichsten Konturen
und Geometrien verarbeiten.

Einstellungen speichern

Speichern Sie einfach lhre individuellen Einstellun-
gen ab. Auch auftragsbezogene Daten werden
erfasst.

Steuerung

Die leistungsstarke PLC-Steuerung ist optional fir
weitere Anforderungen erweiterbar und program-
mierbar.

Riickhubbegrenzung/Verweilzeit

Durch die elektronische Rickhubbegrenzung und
die variablen Verweilzeiten (0,25 - 2 Sekunden)
erzeugt der PEMSERTER® ein perfektes Presser-
gebnis bei optimaler Taktrate.

www.kvt-fastening.com

PEMSERTER®

Automation Roboter

Der PEMSERTER®2000 kann optional in ein Robo-
tersystem oder eine Automation eingebunden
werden.

Wirtschaftlichkeit

Geschwindigkeit

Der Arbeitshub dauert ca. 1,5 Sekunden

(110 mm Hub).

Antrieb

Der Kraftaufbau erfolgt hydropneumatisch. Diese
Energieform wird nur dann verbraucht, wenn die
Anlage arbeitet.

Umriistzeiten

In ca. 3 Minuten wird der PEMSERTER®2000 auf
eine andere Zufihrung umgerustet.
Betriebskosten

Der PEMSERTER®2000 hat sehr niedrige Energie-
und Betriebskosten - z.B. nur 4 Liter OL. Durch die
hohe variable Kostenbindung ist der PEMSERTER®
unabhangig von samtlichen Stiickzahlschwankun-
gen.

Wartung und Service

Software Update

Bei jeder Inspektion wird die Software auf die
neueste Version gebracht.

Fehlerdiagnose

Die Selbstdiagnose und die Klartextfehlermeldun-
gen helfen, einen Stillstand schnell wieder zu
beheben.

Wartungsvertrag

Optional bieten wir eine Jahresinspektion durch
unseren Kundendienst an.

Telefon Hotline

Wir sind fur Sie da. Unser Serviceteam garantiert
schnelle Hilfe.

Zufiithrvarianten und Zubehor siehe Seite 16 - 19.



PEMSERTER®2000

Bedienerfuhrung

Nach dem Einschalten des PEMSERTER®2000
erscheint das Infobild, welches den Hinweis auf
Telefon- und Faxnummer der KVT-Fastening GmbH
und die verwendete Softwareversion gibt. Die
Bedienerfihrung ist in allen gédngigen Sprachen
erhaltlich

Die vom Kunden wahlbaren Zugriffscodes ermagli-
chen die Bedienung nur fir autorisiertes Personal
(Bediener - Einrichter - Wartungspersonal).

Aus fiinf automatischen Zufihrvarianten sowie
einer kundenspezifisch programmierbaren Varian-
te kénnen Sie wahlen. Damit ist der PEMSERTER®
2000 duferst flexibel und variabel. Unter , Hilfe"
sind die einzelnen Zuflhrarten noch einmal er-
klart.

Durch Auswahlen der Gewindegrdf3e und des
entsprechenden Werkstiickmaterials erhalten
Sie Uber das Technologiepaket die spezifische
Einpresskraft.

Die vorgeschlagene Einpresskraft ldsst sich kun-
denspezifisch den Gegebenheiten der tatsachli-
chen Blechharte anpassen.
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PEMSERTER®2000

Bedienerfihrung

Im Arbeitsbetrieb zeigt der PEMSERTER®2000
alle wichtigen Parameter an. Hier kénnen Sie den
Rickhub begrenzen oder |hre Einstellungen ab-
speichern.

In den Einstellparametern kdnnen verschiedene
Einstellungen angepasst werden. (z. B. Verweilzeit,
Sicherheitsfenster, Softtouch ...)

Das Zahlwerk erfasst nur die korrekt eingepress-
ten Befestiger im Werkstlick sowie die Anzahl der
Bleche je Charge. Das Erreichen der eingestellten
Werte wird durch ein opto-akustisches Signal
bestatigt.

Alle Eingangssignale, Schaltventile und die mecha-
nischen Funktionen kdnnen Uber die direkte Kont-
rolle der Ein- und Ausgangssignale geprift wer-
den. Stillstandzeiten werden im Storfall dadurch
auf ein Minimum reduziert.

Ihre eingestellten Werte lassen sich auf mehreren
Speicherplatzen abspeichern. Bei Bedarf kann
ebenso die Auftragsnummer hinterlegt werden.

www.kvt-fastening.com
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PEMSERTER®2000

Zubehor

Langensensorik FLM
(Nur auf Anfrage)

Die Langensensorik FLM sorgt dafiir, dass aus-
schliefilich Einpresshiilsen und -bolzen der
gewiinschten Lange im Einpressautomaten
PEMSERTER® verarbeitet werden. Diese Option
schiitzt vor teuren Ausfallen, falls einmal ver-
sehentlich Teile mit den falschen Langen ins
Vorratsmagazin eingemischt werden. Diese er-
kennt die Sensorik am Schaltzustand und schleust
das Teil aus der Zufihrung aus. Das Gerat ber-
wacht sich selbst und &8sst bei Vorliegen einer
Fehlfunktion kein Teil mehr durch.

Hinweis
Mit PEMSERTER®2000 bzw. ist Druckfiigen
maglich.

Fir weitere Informationen nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

www.kvt-fastening.com



PEMSERTER®

PEMSERTER®2000

Zubehor

Zweite Zufiihrschale

Die optionale zweite Zufiihrschale kann an jedem
PEMSERTER®2000, ab Serie 2007, nachgeristet
werden. Damit kénnen in Verbindung mit dem
Werkzeugwechsler QX zwei Befestiger automatisch
und zwei manuell verarbeitet werden. Somit wird
die Flexibilitdt und Ausbringung auf ein Optimum
gesteigert.

www.kvt-fastening.com



PEMSERTER®2000/3000

Zufuhrvarianten

Zufiihrvarianten der PEM® Einpressbefestiger und Zubehor

Zufiihrung von oben

Gewindebolzen und geschlossene Buchsen werden
Uber einen Vakuumstempel in Position gehalten.
Beim Arbeitshub taucht der Positionierstift der
Matrize nach unten.

Zufiihrung von oben

Einpressmuttern und offene Buchsen werden vom
Aufnahmestift des Stempels aus der Ubergabesta-
tion der Zufihrung entnommen. Beim Arbeitshub

taucht der Positionierstift der Matrize nach unten.

Zufiihrung von unten

Uber einen speziellen Profilzufiihrschlauch kénnen
nur Muttern aus der Rittlerschale direkt in die
Matrize eingeblasen werden. Der Schaft der Ein-
pressmutter zeigt nach oben und erleichtert die
exakte Positionierung des Aufnahmeloches im
Blech.
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PEMSERTER®

PEMSERTER®2000/3000

Zufuhrvarianten, Zubehor

Zufiihrung im Doppeltakt von oben

Im ersten Takt Gbernimmt der Aufnahmestift des
Stempels nur PEM® Einpressmuttern aus der
Ubergabestation der Zufiihrung und legt sie auf der
Matrize (mit dem Schaft nach oben) ab.

Vorpositionierung und Verankerung

Nun wird das Aufnahmeloch des Bleches auf dem
Flhrungsschaft der Mutter vorpositioniert. Im
zweiten Takt fahrt der Stempel herunter und
verankert die Mutter dauerhaft im Bauteil.

Zubehor: Mehrfach-Werkzeug-System QX
Das ..QX" kann mit bis zu vier unterschiedlichen Matri-
zen nach Wahl belegt werden. In der manuellen Aus-
fuhrung (nur PEMSERTER®2000) wird jede Position von
Hand angefahren. Die richtige Position wird Uber
Sensoren erfasst. Der Tisch .verriegelt” nur in der
richtigen Position und verhindert eine Fehlbedienung.

Antrieb:
Der nachristbare elektrische Antrieb Ubernimmt
die Drehbewegung in die nachste programmierte
Position. Dies erleichtert die Bearbeitung von
groflen Blechen enorm. Beim Nachristen des
QX-Systems fiir den PEMSERTER®3000 ist der
Antrieb automatisch enthalten.

www.kvt-fastening.com






PEMSERTER®4 AF

Die Starken im Uberblick

Der PEMSERTER®4 AF ist konzipiert zum automa-
tischen Zufihren von Bolzen, Buchsen und Muttern
von M2.5 bis Mé.

Die kraftbegrenzte Anlage verarbeitet alle PEM®
Einpressbefestiger im Bereich bis 53,4 kN. Sie wird
bei mittleren bis groBeren Stlickzahlen eingesetzt.
Zum Betreiben der Presse ist lediglich ein Luftan-
schluss von ca. 6 - 7 bar notig sowie ein 230V
Stromanschluss.

Merkmale

m Ausfihrung mit integrierter Zufiihrschale

m Integrierte PLC-Steuerung mit Touch Screen
(Bild 1)

- Fehlerdiagnose

- Anzeige der Einrichtparameter

- Integrierter Befestiger- und Werkstiickzahler
- Passwortschutz

m Stufenlose Krafteinstellung von 1,8 - 53,4 kN
Uber einen Druckregler mit Schnellentliftung
und Anzeige in kN

m Produktionssteigerung durch automatische
Zuflhrung sowie einfaches Handling bei Werk-
zeugwechsel (Bild 2]

m Standfester und robuster Werkzeugschrank
gewahrleistet einen sicheren und idealen Halt
der pneumatischen Presse

m Kompatible Werkzeuge zu anderen
PEMSERTER® Pressen

m Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Vorteile

m Zeitersparnis durch effizientes Arbeiten und
kurze Umristzeiten

m Qualitat

m Kostenreduzierung

m System Sell

m Vor-Ort-Service

Der Maschinengrundaufbau ist identisch mit der
Einpressmaschine PEMSERTER®4 (siehe Seite 23).

www.kvt-fastening.com
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PEMSERTER®4

Die Starken im Uberblick

PEMSERTER®

Manuelle Pneumatik-Presse fiir das Verarbeiten aller PEM® Einpress-

befestiger von Gewinde M2 - M8 im entsprechenden Grundmaterial.

Die kraftbegrenzte Anlage verarbeitet alle PEM®
Einpressbefestiger im Bereich bis 53,4 kN. Sie wird
bei kleinen bis mittleren Stlickzahlen eingesetzt.
Zum Betreiben der Presse ist lediglich ein Luftan-
schluss von max. 6 bar nétig. Ein Zeitverzoge-
rungsventil (Timer) ermaglicht, speziell bei Edel-
stahlblechen, ein optimiertes Verpressen von
Einpressteilen. Durch den Einsatz von Mehrfach-
werkzeugen (Revolverwerkzeuge) wird die Wech-

1. Die Arbeitssicherheit fir den Bediener wird beim
PEMSERTER®4 mechanisch vorgegeben.
Der Pressenstempel fallt, nur durch sein Eigen-
gewicht angetrieben und mittels Luftventil
gedampft, nach unten. Im Setup werden die
Dicke des Blechteiles und die Hohe des Ein-
pressbefestigers eingestellt.
Im Dauerbetrieb kann der Krafthub erst dann
aktiv werden, wenn die seitliche Steuernase am
oberen Stempelschaft beim Absenken das
Kugelventil betatigt.
Der Arbeitshub, der lber einen Kniehebel aus-
geflhrt wird, betragt nur maximal 4 mm.

2. Stufenlose Krafteinstellung von 1,8 - 53,4 kN
Uber einen Druckminderer mit Schnellentliftung
und Anzeige in kN.

Wahlschalter fur Einricht- und Arbeitsbetrieb.
Das integrierte mechanische Zahlwerk zahlt die
ausgefiihrten Guthibe und somit die Befestiger.
Dadurch werden Fehllieferungen verhindert und
Reklamationen vermieden.

www.kvt-fastening.com

selzeit von einer zur anderen Gewindegréfe inner-
halb weniger Sekunden ermdglicht.

Diese Mehrfachwerkzeuge gibt es fir Bolzen,
Buchsen und Muttern. Natirlich kann auch ein
entsprechendes Mehrfachwerkzeug fir die Ver-
wendung verschiedener Teile, exakt den Anforde-
rungen des Kundenbauteils angepasst, vom An-
wender erstellt werden.

3. Das Einstellen der Verweilzeit, also die Dauer
der Druckbeaufschlagung beim Einpressen, wird
mit Hilfe des Timers ermaoglicht. Diese Verweil-
dauer ist speziell bei hoher Blechharte, wie z. B.
bei Edelstahl, sehr wichtig. Das Material muss in
den Hinterschnitt des Einpressbefestigers
flieBen kénnen. Nur wenn die Zeit fur die einge-
leitete Kaltverformung ausreichend vorgewahlt
wurde, ist eine gute Verbindung garantiert.

4. Der Laserspot dient als Suchhilfe zur Findung
der Einpressposition. Man richtet den Laserspot
auf das Zentrum der Matrize aus. Beim Positio-
nieren der Bleche zeigt der Laserpunkt exakt an,
wohin das Blech zum Finden der Matrize bewegt
werden muss.

Dies spart Zeit und Geld!
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PEMSERTER®4

Zubehor

Mehrfachwerkzeug (Revolverwerkzeug])

Es dient zur Verarbeitung von Einpressbefestigern
verschiedener Gewindegréfen.

Durch Drehen der Matrize ist der Umbau in
Sekundenschnelle erledigt.

Umkehrmatrizenhalter von oben
Mit diesem Sonderwerkzeug kdénnen auch eng

gekantete Bleche verarbeitet werden.
Maximale Belastung 40 kN.

Umkehrmatrizenhalter von unten
Mit diesem Sonderwerkzeug kénnen auch eng

gekantete Bleche verarbeitet werden.
Maximale Belastung 27 kN.

24
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PEMSERTER®3000/2000/4 AF/4

Technische Ubersicht

PEMSERTER®3000/2000
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PEMSERTER®4 AF
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PEMSERTER®

PEMSERTER®3000/2000/4 AF/4

Technische Ubersicht

_ PEMSERTER®3000 PEMSERTER®2000 PEMSERTER®4 AF PEMSERTER®4
1 1,5 3 3

Sekunden pro Hub

Einpresskraft 71,2 kN 71,2 kN 53,4 kN 53,4 kN
C-Gestell-Tiefe 610 mm 610 mm 457 mm 457 mm
Edelstahltechnologie . - - -
Autom. Erfassen der Einpresskraft . - - -
Einpresskraftiiberwachung . . - -
Photooptisches selbstiiberwachendes . . ~ ~
Sicherheitssystem
Werkzeugwechsler - QX (4-fach) o o = -
QX Antrieb o o - -
2. Rittlerschale o o - -
Touchscreen Steuerung Ind. PC Windows XP PLC PLC -
Befestigerlangenerfassung - FLM - o - -
Vakuumiiberwachung . . . -
Bedienersoftware . . . -
Speichern von digitalen Bildern . - - -
Fehleranalysesoftware . . . -
Roboterfahigkeit . o - -
Verweilzeit/Timer . . . .
Werkzeugschutz . . . .
Befestigerzahler . . 3 .
Laserspot . . . .
Chargenzahler . . . _
Rittlerschalengrofie bis M10 bis M10 bis M6 -
Antriebsart Servomotor hydropneumatisch Luft Luft
Elektrischer Anschluss 400V/50Hz/32 Amp. 230V/50Hz/16 Amp. 230V/50Hz/16 Amp. -
Luftanschluss 5- 6 bar 6 -7 bar max. 6 bar max. 6 bar
Hohe 2.080 mm 1.930 mm 1.676 mm 1.676 mm
Breite 920 mm 920 mm 690 mm 690 mm
Tiefe 1.260 mm 1.260 mm 940 mm 940 mm
Gewicht ca. 1.235 kg ca. 1.135 kg ca. 390 kg ca. 308 kg
Schulung und Inbetriebnahme . . . .
Garantie/Jahre 1 1 1 1

e Standard | o optional | - nicht verfiigbar
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Jede Zufiihrbahn, Vereinzelung und Zublasleitung wird getrennt von Maximal 5 Bahnen (verschiedene
Sensoren Uberwacht. Einpressbefestiger) lassen sich
mit IN-DIE gleichzeitig steuern.

1. Bunker

2. Vibratorschale (Ruttlerschale)

3. Zuftihrbahn, Vereinzelung und
Zufihrsensorik

4. Touchscreen Steuerung

5. Mobiler Basiszufiihrwagen

Technische Daten
m Elektrischer Anschluss:
230V/50Hz/16 Amp.

m [ uftanschluss: 6 - 7 bar
m Hohe (incl. Bunker): 1.580 mm
m Breite: 790 mm
m Tiefe: 1.220 mm
m Gewicht: 770 kg



PEMSERTER®

PEMSERTER® IN-DIE

Automatisiertes Zufiihren von PEM® Einpressbefestigern fiir werkzeug-
fallende Serienteile

Standardausfiihrung Zufiihrsystem
Bolzen-Cart | Universal* | 1 Rittlerschale | 4 Bahnen

Installationswerkzeug Bolzen Zufiihrung
Bolzen von oben Bolzen von unten

Stempel

L

[ttt A
- VIR EIR

T

Injector

o

E s rrarsrrss

e

Matrize

;,é
% Flag Sensor und
§: Steuerbox (eine
% Einheit je Kunden-
:‘?; werkzeug])
It
i
Standardausfiihrung Zufiihrsystem
Muttern-Cart | Universal* | 1 Rittlerschale | 4 Bahnen
Installationswerkzeug Muttern Zufiihrung
Muttern von oben Muttern von unten

T

L

war,

s AITTIITIEII |

8 TSI,

* Universal bedeutet: Das jeweilige Zufiihrsystem wird mit Umristsatzen fir Gewindegrof3en M5, M6 und M8 geliefert.
Weitere Varianten und Gewindegrofen auf Anfrage.
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PEMSERTER® IN-DIE

Muttern-Cart

Mit dem Universal-Muttern-Cart* kénnen bis zu
vier Einpressmuttern der Gewindegréfen M5/Mé6/
M8 zugeflihrt werden. Sonderldsungen bis max.
finf Muttern mit zwei Rittlerschalen sind auf
Anfrage maglich.

* Universal bedeutet: Das jeweilige Zufiihrsystem wird mit Umristsatzen fir Gewindegrof3en M5, M6 und M8 geliefert.

Weitere Varianten und Gewindegrofen auf Anfrage.

30
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PEMSERTER®

Jeweils eine Mutter wird Uber die sensoriiberwachten Die Muttern werden tber Schikanen in die richtige Mon-
Vereinzeler in das Werkzeug eingeblasen und verarbeitet. tagerichtung vorsortiert.

Sensoren tiberwachen und regulieren die Bevorratung
der Muttern in den Zufihrbahnen.

www.kvt-fastening.com .



PEMSERTER® IN-DIE

Bolzen-Cart

Mit dem Universal-Bolzen-Cart* konnen bis zu
vier Gewindebolzen der Typen FH/HFH/HFE
sowie Grobgewindebolzen in den Gewindegrofen
M5/Mé6/M8 zugefiihrt werden.

* Universal bedeutet: Das jeweilige Zufiihrsystem wird mit Umristsatzen fir Gewindegrof3en M5, M6 und M8 geliefert.

Weitere Varianten und Gewindegrofen auf Anfrage.

32

www.kvt-fastening.com



PEMSERTER®

Jeweils ein Bolzen wird Uber die sensoriberwachten Ver- Sensoren Uberwachen und regulieren die Bevorratung
einzeler in das Werkzeug zugeblasen und verarbeitet. der Bolzen in den Zufihrbahnen.

Der ebenfalls sensorgesteuerte Bunker garantiert eine
gleichbleibende Fillmenge der Riittlerschale.

www.kvt-fastening.com 2
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KVT-Fastening Verbindungslosungen

i

Blindnietmuttern Blindniettechnik Gewindeeinsatze Einpressbefestiger Bolzenschweiflen”

Sicherungsmuttern Befestigungselemente Verschlusselemente Schnellbefestiger und  Arretierungen
flr Verbundwerkstoffe Clipse

Klébetechnik” Befestigungstechnik Spezialelemente? Dichtstopfen Druckverstérker?
Bau?

Fir komplexe Einsatzbereiche die optimale Verbindung und

Dichtung

Im umfassenden KVT-Fastening Sortiment finden Sie fur jede
Herausforderung die beste Losung. Die hier vorgestellten
Produkte sind ein Auszug unseres Gesamtspektrums. Gerne
stellen wir lhnen auf Wunsch weiteres Informationsmaterial zur
Verflgung.

Verarbeitungstechnik -Schnelladapter und
-kupplungen

Intelligente Logistiksysteme

Bossard SmartBin und SmartLabel sind
intelligente Logistiksysteme, welche
absolut zuverldssig die Bestande uber-
wachen und automatisch den Nachschub
sichern. Ein Online-System tbermittelt
die Daten an unsere Server, welche die
Bestellung ausldsen. Sie sorgen fir
einfache und schnelle Verfligbarkeit der
bendtigten C-Teile im Fertigungsprozess.

Logistiksysteme

Solutioneering - kompetente Analyse
fur effiziente Losungen

Die hochqualifizierten Experten von

KVT-Fastening analysieren zundchst die

gegebene Problemstellung. Aus diesem
Jetzt informieren oder fundierten Projektverstandnis resultie-
im E-Shop bestellen: ren optimale Losungen, die wirtschaft-
www.kvt-fastening.com lich, effizient und sicher sind.

Solutioneering

Y n Deutschland nicht verfiigbar. ? Nur in der Schweiz verfiigbar. # In der Schweiz nicht verfiigbar. ¥ In Osterreich nicht verfiigbar.



KVT-Fastening

Succursale de Bossard SA
Dietikon/Zurich | Suisse
Tél: +41 44 743 33 33
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
Illerrieden|Allemagne

Tél: +49 7306 782 -0
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Linz/Pichling | Autriche
Tél:+43732257700
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

www.kvt-fastening.com
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KVT-Fastening Sp. z o.0.
Radom|Pologne
Tél:+4858762 17 80
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Roumanie
Tél:+4037 1381155
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Slovaquie

Tél: +421 911102510
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.

Ljubljana|Slovénie
Tél:+386 12808019
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno | République Tcheque
Tél: +420 547 125200201
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Hongrie

Tél:+36 17690925
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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