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Technische Anderungen vorbehalten.
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Technisches Datenblatt - 018M2,5

HiIMOULD® Gewinde

einsatze zum Umspritzen

mittlere Kordelung

L1

300

¥ Vs
AV
2 Poliert
bis @ 5 mm _g09s

iber @ 5 mm 2§15

La

Auswerfer,
sofern notwendig

3D-Daten verfligbar

Ausfuhrung HIMOULD® mit Sacklochgewinde und spezieller Ansenkung
Bestellbezeichnung 018M2,5

Werkstoff Messing

Information Einsatz in Thermoplaste und Duroplaste

stark erhdhte Auszugskrafte durch zusatzliche Nuten

auf glatte Aufnahmestifte steckbar

gratfreies Gewinde nach dem Entformen

sehr dinnwandig, besonders geeignet fiir Anwendungen mit geringer
Wandstéarke

Bei nicht angefastem Gewinde ist ein kleiner Grat am Gewindeende mdglich

Einbauverfahren

Einformen wahrend des GielRverfahrens

d M2,5

| +0,25 6,50 mm

d1+£0,25 4,15 mm

t nom. 4,10 mm

t1 nom. 0,95 mm

D1+£0,0125 2,800 mm

L 3,00 mm
0

-0,25

D 2,05 mm

L1 0,95 mm

-0,075

-0,125

L2 0,20 mm

J 5°
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