KVT-Fastening GmbH
Update 30.05.2018
Subject to technical alterations.
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Data sheet - 116M3,5
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medium diamond knurling

3D-Data available

Application HIMOULD® mit Sacklochgewinde
Order description 116M3,5

Material Messing

Information Einsatz in Thermoplaste und Duroplaste

stark erhdhte Auszugskrafte durch zusatzliche Nuten

auf glatte Aufnahmestifte steckbar

gratfreies Gewinde nach dem Entformen

sehr dinnwandig, besonders geeignet fiir Anwendungen mit geringer
Wandstérke

Bei nicht angefastem Gewinde ist ein kleiner Grat am Gewindeende mdglich

Einbauverfahren Einformen wahrend des GielRverfahrens

d M3,5

I £0,25 7,9 mm

d1+£0,25 5,00 mm

t nom. 4,90 mm

D 2,9 mm

L 5,4 mm
0

-0,25

L1 3,63 mm

L2 0,80 mm

uniform resource locator:



